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Anschluftvorrichtung fur mindestens einen elektri- 
schen Leiter, der wenigstens eine Leitungsader und eine 
die Leitungsader umgebende Isolierung aufweist, mit 

a) wenigstens einer, vorzugsweise zwei, an einer bugel- 
artigen Feder (22) ausgebildeten Schneidkanten (12, 14) 
zum Aufschneiden der Isolierung (8) des elektrischen Lei- 
ters (4), 

b) wenigstens einem Kontaktbereich (40) zur Kontaktie- 
rung der wenigstens einen Leitungsader (6), 

dadurch gekennzeichnet, daft 

c) die Feder (22) an einem ihrer Enden einen sich mun- 
dungsartig nach auften verbreiternden Schlitz (36) auf- 
weist, durch welchen der Leiter (4) mit Hilfe eines Betati- 
gungswerkzeuges in einen relativ zum Schlitz (36) breite- 
ren Leiteraufnahmebereich (38) in der Feder (22) fuhrbar 
ist, 

d) die Feder (22) mit dem Leiteraufnahmebereich (38) 
dazu ausgelegt ist, den abisolierten Leiter durch ihre Fe- 
derwirkung in den Kontaktbereich (40) zu Ziehen. 
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AnschluBvorrichtung fur elektrische Letter und Reihenklemme 

Die Erfindung betrifft eine AnschluBvorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1 und eine Reihenklemme mit einer derartigen AnschluBvorrichtung. 

Eine gattungsgemaBe AnschluBvorrichtung ist aus der DE 199 39 572 bekannt. Nach- 
teilig ist an dieser als Feder ausgelegten AnschluBvorrichtung ist, daB die Feder sehr 
stark ausgelegt werden muB, um die Kraft zum Durchtrennen der Leiterisolierung auf- 
zubringen muB, was untere Umstanden zu Fehlkontaktierungen fuhren kann, wenn das 
Durchtrennen bzw. die Dimensionierung der Feder nicht richtig gelingt. 

Die Erfindung zielt darauf ab dieses Problem zu losen. 

Die Erfindung erreicht dieses Ziel durch den Gegenstand des Anspruches 1. 

Danach ist bei der AnschluBvorrichtung fur mindestens einen elektrischen Leiter mit 
wenigstens einer, vorzugsweise zwei, an einer bugelartigen Feder ausgebildeten 
Schneidkanten zum Aufschneiden der Isolierung des elektrischen Leiters und mit we- 
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nigstens einem Kontaktbereich zur Kontaktierung der wenigstens einen Leitungsader, 
vorgesehen, dafl die Feder an einem ihrer Enden einen sich miindungsartig nach auBen 
verbreiternden Schlitz aufweist, durch welchen der Leiter mit Hilfe eines Betati- 
gungswerkzeuges in einen relativ zum Schlitz breiteren Leiteraufnahmebereich in der 
5 Feder flihrbar ist. Die Feder ist ferner mit dem Leiteraufnahmebereich dazu ausgelegt, 
den abisolierten Leiter durch ihre Federwirkung in den Kontaktbereich zu Ziehen. Dar- 
iiber hinaus ist der Kontaktbereich an einem zur Feder zumindest abschnittsweise par- 
allel liegenden, separaten Kontaktelenient ausgebildet. 

10 Nach der Erfindung wird das Durchschneiden der Leiterisolierung auf einfache Weise 
mit Hilfe eines Betatigungswerkzeuges unabhangig von der Federkraft durchgefuhrt. 
Zur Kontaktierung des Leiters wird dagegen die Federkraft genutzt. 

Die Ausbildung des Schneidelementes und des Kontaktelementes als separate Bauteile 
1 5 ermoglicht es zudem, das Kontaktelement aus einem gut leitenden, weicheren Material 
wie Kupfer und die Feder aus einem harteren Material wie Stahlblech zu fertigen, so 
daJ3 fur die unterschiedlichen Aufgaben Isolationsdurchtrennung und Kontaktieren 
jeweils die hierfur optimal geeigneten Werkstoffe nutzbar sind, ohne das ein Kom- 
promiB zu wahlen ist, um mit nur einem Werkstoff beiden Aufgaben gerecht zu wer- 
20 den. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist das Kontaktele- 
ment als Stromschienenstuck ausgebildet, das an einem seiner Enden zur Aufnahme 
des Leiters geschlitzt ausgebildet und mit Schrag- bzw. Aufweitungsflachen zur Auf- 
25 weitung des durch die Schneidkanten in der Isolierung des Leiters ausgebildeten 
Schlitzes versehen ist. Dieses Stromschienenstuck kann dann mit weiteren Strom- 
schienen - z.B, einer Reihenklemme - gekoppelt werden. Altemativ ist es auch denk- 
bar, direkt das Ende einer in der Klemme vorgesehenen Stromschiene mit den Schrag- 
flachen zu versehen. 

30 
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Es ist auch denkbar, die Einfuhrdffnung fur den Leiter oberhalb einer weiteren 6ff- 
nung in der Feder anzuordnen, so daB das Betatigungswerkzeug in die Feder eingrei- 
fen kann. Durch diese MaBnahme wird beim Verschwenken des Schraubendrehers die 
5 Feder gespannt oder entspannt 

Die Erfindung schafft auch eine Reihenklemme mit einer erfindungsgemaGen An- 
schluBvorrichtung, wobei eine Einflihroffnung zum Einfiihren des Leiters vorgesehen 
ist, welche direkt vor den Schneidkanten des Schneidelementes liegt und wobei seit- 
lich versetzt zur Einflihroffnung fur den Leiter eine weitere Einflihroffnung ausgebil- 
det ist, welche in einfacher Weise das Einfiihren und Schwenken eines Betatigungs- 
werkzeuges (Schraubendreher) ermoglicht Vorzugsweise ist die Feder bei einer Beta- 
tigung des Schraubendrehers so zusammendriickbar, daB die Schneidkanten in Rich- 
tung des Leiters bewegt werden. 

Weitere besonders bevorzugte Ausfuhrungsformen der Erfindung sind den ubrigen 
Unteranspriichen zu entnehmen. 

Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezug auf die Zeichnung anhand von Ausfiih- 
20 rungsbeispielen naher beschrieben. Es zeigt: 



Fig. la-c das Einfiihren eines Leiters in eine erfindungsgemaGe AnschluBvorrich- 
tung jeweils in einen Abschnitt eines Klemmengehauses anhand von drei 
zeitlich aufeinander folgenden Betatigungsschritten; 
25 Fig. 2a-c drei verschiedene Ansichten der AnschluBvorrichtung aus Fig. 1; 

Fig. 3 eine Ansicht der Schneidfeder aus Fig. 2; 

Fig. 4 eine Ansicht des Kontaktelementes aus Fig. 2; und 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht der AnschluBvorrichtung aus Fig.2. 
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Fig. 1, 2 und 5 zeigen eine zweistiickige AnschluBvorrichtung 2 fur einen elektrischen 
Leiter 4 (siehe Fig. 1), der wenigstens eine Leitungsader 6 und eine die Leitungsader 6 
umgebende Isolierung 8 aufweist. 

Die AnschluBvorrichtung 2 weist ein Schneidelement 10 auf, das mit zwei Schneid- 
kanten 12, 14 zum Aufschneiden der Isolierung 8 des elektrischen Leiters 4 versehen 
ist. 

Die AnschluBvorrichtung 2 umfaBtzudem ein Stromschienenstuck 15, dessen Endab- 
schnitt als Kontaktelement 16 mit Kontaktflachen 18, 19, 20 zur Kontakt der Leitungs- 
ader 6 des elektrischen Leiters 4 dient. Das Schneidelement 10 ist damit separat zum 
Kontaktelement 16 ausgebildet. Bevorzugt besteht es aus einem gut leitenden, weiche- 
ren Metall wie Kupfer, wahrend das Schneidelement 10 vorzugsweise aus einem rela- 
tiv zum Kupfer harteren Stahlblech gefertigt wird. 

Das Schneidelement 10 ist als bugelartige Feder 22 ausgebildet, welche aus einem 
Blechstreifen gebogen ist und im wesentlichen die Kontur der Feder eines Zugfederan- 
schlufies aufweist. D.h., die Feder 22 weist einen Langsabschnitt 23 auf, der sich rela- 
tiv zu einer Leitereinfuhroffnung 24 der Klemme im Klemmengehause 26 leicht gebo- 
gen im wesentlichen senkrecht nach unten erstreckt und der zumindest im oberen End- 
bereich direkt an einem ebenfalls senkrecht nach unten ausgerichteten Abschnitt der 
Stromschiene 15 anliegt. 

Vom unteren Ende des Langsabschnittes 23 erstreckt sich ein Bogenabschnitt 28 um 
ca. 135° von der Stromschiene 15 weg schrag nach oben, der in einen schrag nach 
oben gerichteten weiteren Langsabschnitt 30 tibergeht, an den sich wiederum ein Bo- 
genabschnitt 32 mit einer Biegung von ca. 135° zur Stromschiene 15 hin anschliefJt, 
welcher in einen weiteren leicht gebogenen Endabschnitt 34 iibergeht, der sich iiber 
das obere Ende des ersten Federabschnittes 23 und der Stromschiene 15 hinaus er- 
streckt und im wesentlichen senkrecht zum Langsabschnitt 23 ausgerichtet ist. 



LOESENBECK • STRACKE » SPECHT • DANTZ - PATENTANWAt Tt - EUROPEAN PATENT AND TRADEMARK ATTORNEYS 

Anmeldetext vom 26.05.2000 Seite 5 

Im Endabschnitt 34 ist ein sich miindungsartig offnender Schlitz 36 ausgebildet, der 
mit den Schneidkanten 12, 14 versehen ist. Der Schlitz 36 erweitert sich nach innen 
hin zu einem Leiteraufnahmebereich 38, der einen Durchmesser aufweist, welcher 
vorzugsweise grOBer ist als der Durchmesser der abzuisolierenden und zu kontaktie- 
renden Leiter 4. 

Das Stromschienenstuck und Kontaktelement 16 ist in seinem Endbereich mit einer 
Biegung von ca. 90° versehen und verlauft in diesem Bereich im wesentlichen parallel 
zum Endabschnitt 34 des Schneidelementes 10, ist aber nicht mit diesem verbunden, 
so dafl der Endabschnitt 34 der Feder 22 relativ zum Kontaktelement 16 verschiebbar 
ist. 

Das Kontaktelement 16 weist in seinem Endbereich, welcher parallel zum Endab- 
schnitt 34 des Schneidelementes 10 liegt, ebenfalls einen schlitzartig ausgebildeten 
und sich zum Ende hin mundungsartig verbreiternden Bereich, den Kontaktbereich 40 
auf. 

Das Klemmengehause 26 ist mit der Einfuhroffnung 24 zum Einfuhren des Leiters 4 
versehen, welche direkt vor den Schneidkanten 12, 14 des Schneidelementes endet. 
Seitlich versetzt zur Einfuhroffnung 24 fur den Leiter 4 ist eine weitere Einfuhroff- 
nung 44 ausgebildet, welche das Einfuhren eines Schraubendrehers 46 ermoglicht. Die 
Schraubendreher-Einfuhrdffnung 44 rnundet auf der von den Schneidkanten 12, 14 
abgewandten Seite der Feder 22 neben der Feder. 

Die Funktion dieser Anordnung ist wie folgt. 

Zum Einfuhren eines Leiters 4 wird dieser durch die Leitereinfuhroffnung 24 in das 
Klemmengehause 26 eingefuhrt. Die Feder 22 befindet sich in ihrem entspannten Zu- 
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stand, d.h., der Leiter 4 liegt im wesentlichen direkt vor dem sich mundungsartig ver- 
breiternden Schlitz 36 und den Schneidkanten 12, 14. 

Die AnschluBvorrichtung 2 liegt derart im Klemmengehause, daB im entspannten Zu- 
stand der Feder 22 ein Leiter 4 in den Bereich direkt vor den Schneidkanten 12, 14 
fiihrbar ist. 

Durch die parallel zur Leitereinfuhroffnung 24 ausgerichtete Einfuhroffnung 44 wird 
das Betatigungswerkzeug 46 in das Klemmengehause 26 gefuhrt, wo dieser auf der 
vom Leiter 4 abgewandten AuBenseite der Feder 22 vorbeigleitet, bis er auf dem Bo- 
den des Klemmengehauses 26 oder der Stromschiene 15 aufliegt. Dabei wird die Feder 
22 zusammendruckt und die Schneidkanten 12, 14 werden in Richtung des Leiters 4 
bewegt. 

Durch die Betatigungskraft bzw. die Hebelkraft des Schraubendrehers 46 wird bei 
weiterem Schwenken die Isolierung 8 des Leiters 4 durchtrennt, bis der Leiter 4 durch 
den Schlitz 36 in den Leiter- Aumahmebereich 38 einschnappt. 

Wird jetzt das Betatigungswerkzeug 46 aus dem Klemmengehause 26 herausgezogen, 
kann sich die Feder 22 entspannen, wobei die Feder 22 durch ihre Federkraft den Lei- 
ter 4 in den Kontaktbereich 40 des Kontaktelementes 16 zieht, wo seine Leitungsader 
6 leitend kontaktiert wird. 

Wie ferner in Fig. 2c zu erkennen, teilt der Schlitz 36 die Feder 22 nicht symmetrisch 
sondern er ist leicht seitlich versetzt zur Mitte der Feder 22 (in der Draufsicht der Fig. 
2c) angeordnet, so dafi eine sicherere Anlage im Bereich des breiteren Hinterschnittes 
in dem Leiter- Aufnahmebereich 38 erreicht wird. 
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Anspriiche 

1. AnschluBvorrichtung fur mindestens einen elektrischen Leiter, der wenigstens eine 
Leitungsader und eine die Leitungsader umgebende Isolierung aufweist, mit 

a) wenigstens einer, vorzugsweise zwei, an einer bugelartigen Feder (22) aus- 
gebildeten Schneidkanten (12, 14) zum Aufschneiden der Isolierung (8) des 
elektrischen Leiters (4), 

b) wenigstens einem Kontaktbereich (40) zur Kontaktierung der wenigstens ei- 
nen Leitungsader (6), 

dadurch gekennzeichnet, daB 

c) die Feder (22) an einem ihrer Enden einen sich miindungsartig nach auBen 
verbreiternden Schlitz (36) aufweist, durch welchen der Leiter (4) mit Hilfe 
eines Betatigungswerkzeuges in einen relativ zum Schlitz (36) breiteren 
Leiteraufnahmebereich (38) in der Feder (22) flihrbar ist, 

d) die Feder (22) mit dem Leiteraufnahmebereich (38) dazu ausgelegt ist, den 
abisolierten Leiter durch ihre Federwirkung in den Kontaktbereich (40) zu 
Ziehen. 

2. AnschluBvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Kontakt- 
bereich (40) an einem zur Feder (22) zumindest abschnittsweise parallel liegenden, 
separaten Kontaktelement (16) ausgebildet ist. 

3. AnschluBvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Feder (22) zumindest abschnittsweise relativ zum Kontaktelement (16) verschieb- 
bar ist. 
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Schneidelementes liegt und daB seitlich versetzt zur Einfuhroffnung (24) fur den 
Leiter (4) eine weitere Einfuhroffnung (44) ausgebiidet ist, welche das Einfiihren 
eines Betatigungswerkzeuges (46) ermoglicht. 

1 1 . Reihenklemme mit einer AnschluBvorrichtung nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schraubendreher-Einfuhroffnung (44) 
auf der von den Schneidkanten (12, 14) abgewandten Seite der Feder (22) ange- 
ordnet ist. 

12. Reihenklemme mit einer AnschluBvorrichtung nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Feder (22) bei einer Betatigung des 
Schraubendrehers zusammendriickbar ist, so daB die Schneidkanten (12, 14) in 
Richtung des Leiters (4) bewegbar sind. 

13. Reihenklemme mit einer AnschluBvorrichtung nach einem der vorstehenden An- 
sprttche, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitz (36) seitlich versetzt zur Mitte 
der Feder (22) angeordnet ist. 



